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1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина «Технологическая подготовка производства» (Б1.В.ОД.5) относится к вариативной части профессиональных циклов образования и является обязательной дисциплиной.

2. Цель и задачи дисциплины

Целью изучения дисциплины «Технологическая подготовка производства» является приобретение знаний в области технологической подготовки производств изделий подвижного состава железных дорог.

Для достижения поставленной цели решаются следующие задачи:

- изучение студентами нормативно-технической базы, регламентирующей требования к технологической подготовке производств;

- изучение студентами видов технологической оснастки, способов проектирования, изготовления, контроля;

- получение студентами навыков разработки планировок производств с учетом оптимизации технологических процессов по изготовлению единиц подвижного состава;

- получение студентами навыков расчета технологических показателей производств.

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих  компетенций: ОПК-11; ПК-16; ПСК-4.1; ПСК-4.2.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

ЗНАТЬ:


порядок освоения производства единиц подвижного состава, терминологию в области технологической подготовки производства;


требования единой системы технологической документации к технологической подготовке производства на предприятии; 


виды производств, функции основных и вспомогательных подразделений на вагоносборочных предприятиях;


виды технологического оборудования и оснастки, а также способы их проектирования и изготовления.

УМЕТЬ:


разрабатывать оптимальные технологические маршруты по изготовлению единиц подвижного состава на предприятии, рассчитывать и улучшать технологические показатели производств;


разрабатывать планировки производственных помещений;


устанавливать и устранять «узкие» места в технологическом процессе, составлять график загрузки технологического оборудования.

ВЛАДЕТЬ:


специальной терминологией, навыками работы с нормативной, проектной и технологической документацией.

4. Содержание и структура дисциплины

Содержание дисциплины

	№ п/п
	Наименование раздела

дисциплины
	Содержание раздела

	1
	Нормативно-техническая база, устанавливающая требования к технологической подготовке производства 
	1.1 ГОСТ Р 50995.3.1-96 Технологическое обеспечение создания продукции. Технологическая подготовка производства.

1.2 ГОСТ 14.004-83 Технологическая подготовка производства. Термины и определения основных понятий.

1.3 Р 50-54-94-88 Правила организации и управления процессом технологической подготовки производства.

1.4 Р 50-297-90 Технологическая подготовка производства. Основные положения.

1.5 Р 50-54-6-87 Рекомендации. ЕСТПП. Порядок разработки документации при совершенствовании системы технологической подготовки.

1.6 Р 50-54-86-88 Автоматизированная система технологической подготовки производства. Состав и порядок разработки.

1.7 РД 50-532-85 Методические указания. ЕСТПП. Аттестация технологических процессов.

	2
	Виды производств, функции основных и вспомогательных подразделений на вагоносборочных предприятиях
	2.1 Виды производств.

2.2 Типовая структура вагоностроительных предприятий.

2.3 Функции основных и вспомогательных подразделений на вагоностроительных предприятиях.

	3
	Виды технологической оснастки, способы проектирования, изготовления и контроля
	3.1 Штампы и пресс-формы.

3.2 Станочные приспособления.

3.3 Режущий инструмент.

3.4 Сборочно-сварочные приспособления и стенды. 

3.5 Контрольно-измерительные приспособления. 

3.6 Метрологическая экспертиза и контроль средств измерений.


	4
	Разработка планировок производств с учетом оптимизации технологических процессов по изготовлению единиц подвижного состава
	4.1 ПОТ РО 14000-001-98 Правила по охране труда на предприятиях и в организациях машиностроения. Рассмотрение требований к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 

4.2 Типовые планировки производственных помещений.

	5
	Технологические показатели производств, принципы организации технологических маршрутов на производстве
	5.1 Виды технологических показателей, характеризующих эффективность и рентабельность выпуска единиц подвижного состава на вагоностроительных заводах.

5.2 Методы расчета технологических показателей.

5.3 Принципы организации технологических маршрутов на производстве.

	6
	Требования по охране труда и пожарной безопасности при работе на технологическом оборудовании
	6.1 ПОТ РО 14000-001-98 Правила по охране труда на предприятиях и в организациях машиностроения.

6.2 ППБ 01-03. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации.


5. Объем дисциплины и виды учебной работы

Объем дисциплины – 4 зачетные единицы (144 час.), в том числе:
по очной форме обучения 64 ауд. часов.

лекции – 32 час;

лабораторные работы – 32 час;

самостоятельная работа – 71 час;

контроль – 9 час.

Форма контроля знаний 
- при очной форме обучения: 9 семестр – зачет, курсовая работа.
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