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1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина «Разработка технологической документации по производству и ремонту вагонов» (Б.1.В.ДВ.3.1) относится к вариативной части  и является дисциплиной по выбору.

2. Цель и задачи дисциплины

Целью изучения дисциплины «Разработка технологической документации по производству и ремонту вагонов» является формирование у студентов базовых знаний нормативно-технической документации в области технологии производства и ремонта вагонов, передовых достижений науки и техники в области ремонта подвижного состава, методы построения и оформления технологических процессов.

Для достижения поставленных целей решаются следующие задачи:

– ознакомление студентов с законодательной базой;

– изучение нормативно-технической документации в области технологии производства и ремонта вагонов;

– изучение методов построения и оформления технологических процессов ремонта подвижного состава.

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине
Изучение дисциплины направлено на формирование следующих  компетенций: ОПК-11; ПК-16, ПК-18; ПСК-4.1, ПСК-4.2, ПСК-4.4

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:  

ЗНАТЬ:

· технологические процессы и оборудование предприятий по производству и ремонту подвижного состава; методы восстановления подвижного состава и его частей; методы выбора и расчета оборудования; способы организации производства и ремонта подвижного состава; защитные покрытия подвижного состава и его деталей; методы оценки качества производства и ремонта элементов подвижного состава;

УМЕТЬ:

· разрабатывать технологические процессы производства и ремонта узлов и деталей подвижного состава; выбирать необходимое оборудование и средства технического оснащения; выполнять расчеты технологических режимов с учетом нравственных, правовых аспектов деятельности, требований безопасности и экономики, последствий реализации проектов для окружающей среды и использованием информационных технологий;

ВЛАДЕТЬ:

· методами разработки и организации выполнения технологических процессов производства и ремонта подвижного состава с учетом требований экономики и стратегии развития железнодорожного транспорта; методами приемки подвижного состава после производства ремонта.
4. Содержание и структура дисциплины

	№ п/п
	Наименование раздела

дисциплины
	Содержание раздела

	1
	Общие положения. Введение.
	1.1 Задачи и содержание курса обучения, связь его со смежными дисциплинами.

1.2 Развитие вагоностроительного и вагоноремонтного производства в РФ.

1.3 Изделие и технологический процесс в машиностроении и ремонтном производстве.

1.4 Виды изделий.

	2
	Производственная структура вагоноремонтного предприятия (ВРП). Общая информация, НТД по ВРП.
	2.1 Основные цеха, участки и отделения ВРП.

2.2 Нормативно-техническая документация (НТД) при производстве и ремонте вагонов:

2.2.1 Руководство по деповскому ремонту грузовых вагонов.

2.2.2 Руководство по капитальному ремонту грузовых вагонов.

2.2.3 РД 32 ЦВ 096-2009.

2.2.4 № 740-2010 ПКБ ЦВ

2.2.5 РД ЦВ 32 ЦВ-052-09.

2.2.6 РД 32 ЦВ 072-2009.

2.2.7 732-2009 ПКБ ЦВ.

2.2.8 Руководящий документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524 мм).

2.2.9 Инструкция по сварке и наплавке при ремонте грузовых вагонов.

2.2.10 Инструкция по ремонту и обслуживанию автосцепного оборудования подвижного состава железных дорог.

	3
	Основополагающие ГОСТЫ, правила и рекомендации, определяющие порядок проведения работ по разработке НТД.
	3.1 Единая система технологической документации (ЕСТД).

3.1 ГОСТ 3.1102-2011 ЕСТД. Стадии разработки и виды документов. Общие положения.

3.2 ГОСТ 3.1119-83 ЕСТД. Общие требования к комплектности и оформлению комплектов документов на единичные технологические процессы.

3.3 ГОСТ 3.1105-2011 ЕСТД. Формы и правила оформления документов общего назначения.

3.4 ГОСТ 2.503-2013 ЕСКД. Правила внесения изменений.

	
	
	3.5 ГОСТ 3.1116-2011 ЕСТД. Нормоконтроль.

3.6 ГОСТ 3.1130-93 ЕСТД. Общие требования к формам, бланкам и документам.

3.7 ГОСТ 3.1118-82 ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт.

3.8 ГОСТ 3.1201-85 ЕСТД. Система обозначения технологической документации.

3.9 ГОСТ 3.1109-82 ЕСТД. Термины и определения основных понятий.

	4
	Определение производственного и технологического процесса.
	4.1 Производственный процесс.

4.2 Основной процесс.

4.3 Вспомогательный процесс.

4.4 Обслуживающий процесс.

4.5 Технологический процесс.

4.6 Технологический регламент.

	5
	Этапы и стадии разработки технологической документации.
	5.1 Начальный или первичный этап.

5.2 Подготовительный.

5.3 Основной.

5.4 Заключительный.

	6
	Элементы технологических операций. Структура технологического процесса.
	6.1 Рабочее место.

6.2 Технологический переход.

6.3 Вспомогательный переход.

6.4 Позиция.

6.5 Закрепление.

6.6 Рабочий ход.

6.7 Вспомогательный ход.

6.8 Прием.

6.9 Наладка.

	7
	Средства выполнения технологического процесса.
	7.1 Средства технологического оснащения.

7.2 Технологическое оборудование.

7.3 Технологическая оснастка.

7.4 Приспособление.

7.5 Инструмент.

7.6 Правила выбора технологической оснастки при разработке технологической документации.

	8
	Виды и комплектность технологических процессов.
	8.1 Типовой технологический процесс ремонта (ТТП).

8.2 Групповой технологический процесс ремонта (ГТП).

8.3 Единичный технологический процесс ремонта (ЕТП).

8.4 Маршрутные, операционные и маршрутно-операционные технологические процессы.

	9
	Правила оформление технологического процесса, основные виды технологической документации.
	9.1 Титульный лист (ТЛ).

9.2 Технологическая инструкция (ТИ).

9.3 Карта эскизов (КЭ).

9.4 Маршрутная карта (МК).

9.5 Карта технологического процесса ремонта (МК/КТПР).

9.6 Карта технологического процесса дефектации (МК/КТПД).

9.7 Карта типового технологического процесса очистки (МК/КТТПО).

9.8 Операционная карта наплавки (МК/ОКН).

9.9 Ведомость технологических документов (ВТД).

	10
	Система обозначения и кодирования технологической документации.
	10.1 Структура обозначения технологического документа.

10.2 Коды характеристик.

10.3 Коды характеристик технологических процессов по организации.

10.4 Коды характеристик технологических процессов по методу выполнения.

	11
	Формы, правила и порядок оформления технологической инструкции, КЭ, ВТД, МК.
	11.1 Виды и назначение документов в зависимости от степени детализации.

11.3 Служебные символы для типов строк.

11.4 Информация по типам строк.

11.5 Разделение граф вертикальными отрезками.

	
	
	11.6 Обозначение граф карты дефектации.

11.7 Заполнение граф карты очистки.

11.8 Заполнение граф карты наплавки.

	12
	Порядок согласования, утверждения и внесения изменений в НТД, порядок учета, хранения и регистрации НТД.
	12.1 Лист регистрации изменений.

12.2 Извещение об изменении технологической инструкции.

12.3 Нормоконтроль.

12.4 Правила выбора средств технологического оснащения процессов технического контроля при разработке технологической документации.

	13
	Неразрушающий контроль (НК).
	13.1 Виды неразрушающего контроля.

13.2 Применение неразрушающего контроля в вагоностроении и при ремонте вагонов.


5. Объем дисциплины и виды учебной работы

Объем дисциплины – 3 зачетные единицы (108 час.), в том числе:
по очной форме обучения – 48 ауд. часов;

лекции – 32 час;

лабораторные работы – 16 час;

самостоятельная работа – 60 час
Форма контроля знаний 
- при очной форме обучения: 7 семестр – зачет
